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Сглаживающий
реактор

Напряженные в тепловом отношении
элементы охлаждаются водой

Надежный и безопасный
подовый электрод

Дуга постоянного тока
отличается высокой
стабильностью

Отрицательный потенциал
на электроде гарантирует
малый угар графита

Автоматическая
система
перемещает
электрод

Патентованная схема и микропроцессорное
управление выпрямителем обеспечивает
низкий расход электроэнергии и
высокую скорость плавления

Трансформатор
Автоматический
выключатель

Возможность выпуска
марки металла по
нижнему пределу

ДВА ПОДОВЫХ ЭЛЕКТРОДА

Правильное
расположение

Выравнивание
температуры

Исключение
“холодных” плавок

Выравнивание
химического состава

Соответствующее
управление

УПРАВЛЯЕМАЯ
ИНТЕНСИВНОСТЬ
ПЕРЕМЕШИВАНИЯ

Интенсивное перемешивание расплава

Транзисторный
источник питания

ДПС №1 ДПС №2

Сдвоенный дуговой агрегат.

Управление перераспределением мощности между печами по
ходу плавки.

Одновременно работают обе печи, мощность произвольно
делится между ними.

Быстрое расплавление в одной печи и поддержание
необходимой мощности во второй позволяют:
Увеличить производительность на 40-60%
Выдавать металл непрерывно
Удвоить единовременную порцию металла
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Компьютерная система ведет управление и
документирование плавки

В наших печах может проводиться:

1. Плавка стали.
2. Выплавка чугуна, в том числе синтетического,
высокопрочного

3. Плавка алюминия и алюминиевых сплавов.
4. Переплав медных отходов.
5. Плавка медных сплавов.
6. Выплавка ферротитана
с использованием титановых отходов.

.

7. Безотходная переработка шлаков, содержащих алюминий.
8. Выплавка низкоуглеродистого феррохрома.
9. Выплавка силикокальция.
10. Выплавка малоуглеродистого ферромарганца
и металлического марганца.

11. Выплавка феррованадия.
12. Выплавка кристаллического кремния в руднотермической
печи.

13. Выплавка карбида кальция.



Тип печи Год Страна Город Предприятие, выплавляемый продукт

ДПС-6* 1970 РФ Челябинск ЧМК, сталь

ДПА-0,4* 1972 РФ Истра ВНИИЭТО, сталь, чугун, ферросплавы,
сплавы алюминия, меди

ДПС-12* 1978 РФ Челябинск ЧМК, сталь

ДПС-0,6* 1986 РФ Ижевск «Ижсталь», две печи постоянного тока, сталь

ДПА-0,4* 1987 РФ Ковров КЭМЗ, алюминий

ДПС-25* 1989 РФ Ижевск «Ижсталь», сталь

ДПА-0,4 1992 Казахстан Алма-Ата Завод «Поршень», алюминиевые сплавы

РКЗ-25 1992 КНР Гирин РТП переменного тока 25 МВА, феррохром

ДПС-10 1992-93 КНР Чан-Чунь Металлургический завод, сталь

ДПА-0,4 1994 Узбекистан Самарканд «Красный Двигатель», алюминиевые сплавы

ДПС-12 1994-96 КНР Деян Металлургический завод, сталь

РПО-9-КрВТ 1997 Украина Запорожье ОАО «ЗАлК» ДП-Р-9 постоянного тока 6,4
МВт,кремний

ДСП-0,5 1999 РФ Щелково ФГУП “Втордрагмет”, серебро

ДПС-3 1999 РФ Чусовой ОАО «ЧМЗ», ванадиевый чугун

ДПА-0,3 2001 РФ Чебоксары АО «ЗЭИМ», алюминиевые сплавы

ДПА-1,5 2004 РФ Н.Новгород ОАО «ВВВЦМ», алюминиевые сплавы

ДСП-14 2005 РФ Старый Оскол ОАО "ОЗММ", сталь

ДПС-12 2006 РФ Саранск ООО “ВКМ-Сталь”, две печи, сталь

ДПС-15 2007 РФ Брянск ООО “ПК”БСЗ, три печи

Мы работаем для малых, средних и крупных
организаций, испытывающих потребность в создании или
развитии своего металлургического или литейного
производства.

Произведенные нами дуговые печи и системы
управления сочетают в себе проверенную надежность и
качество, удовлетворяющие индивидуальным требованиям
каждого заказчика

Мы применяем технологии, создаем технические решения и стремимся к тому, чтобы
они отвечали не только сегодняшним запросам клиента, но и являлись универсальной базой
дальнейшегоразвитияпредприятия заказчика.

105275 г.Москва, ул. Соколиной Горы, д. 18, корп. 15-я

ООО «НПФ КОМТЕРМ»
тел.:(495)517-17-83 тел/факс:(495)366-32-34 (495)366-25-71

COMTERM@COMTERM.RU WWW.COMTERM.RU;

* Реализовано в составе ВНИИЭТО


