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Проектирование Изготовление Внедрение

Компьютерный проект привязки
Типовой Печи КОМТЕРМ В ЦЄХЄ ~ СЄРТИФИЦИІЮВЗНО 150 9001 Внедрение новых технологии

Заказчика Контрольная сборка и холодные испытания СЄРВИСНОЄ 0бСЛУЖИВаНИЄ
І: Поставка запчастей

І. ЭЛЕКТРОДУГОВЬІЕ ПЕЧИ для литейного производства ІІ.РУДНОТЕРМИЧЕСКИЕ ПЕЧИ для получения металлов и сплавов

1)Постоянного тока емкостью
от 100 кг до 50 тонн

а) Плавка стали
Ь) Выплавка чугуна, в том числе
синтетического, высокопрочного
с) Плавка алюминия и
алюминиевых сплавов
(1) Плавка медных сплавов

2)Переменного тока емкостью
от 1,5 до 50 тонн

а) Плавка стали
Ь) Вь1плавка чугуна
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ІУ. АВТОМАТИЗАЦИЯ СУЩЕСТВУЮЩИХ ПЕЧЕИ (комплексов) поставка комплектных систем управления: Автоматизация дуговых,
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ИЗҐОТОВЛЄНИЄ И КОНТРОЛЬ КЗЧЄСТВЁ1

КОМТЕРМ поставляет:

ПРОИЗВОДИТЄЛЬНОСТЬ ПЄЧИ СУЩЄСТВЄННО

ПОВЬІШЗЄТСЯ ПрИ КОМПЛЄКТОВЗНИИ ЄЄ СОВРЄМЄН-

НЬІМИ ГИДРЕІВЛИЧЄСКИМИ ИЛИ ЭПЄКТРОМЄХЕІНИ-

ческими приводами, источниками питания,
системой управления. Работа на изготовленной
нами САУ не требует от персонала специальных
знаний в области компьютерной техники,
информация представляется в удобной форме
(включая графические цветные мнемосхемы
процесса, динамические графики изменения
основных параметров процесса, паспортиза-
цию плавки, диагностику работы оборудова-
ния).

7. Измерение температуры металла
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Шеф-монтаж, наладка

Ъ Металлический
кремний

Ъ Силикомарганец
Ъ Силикокальций
Ъ Силикоалюминий
Ъ Ферросилиций
Ъ Ферромарганец
Ъ Феррохром
Ъ Ферротитан
Ъ Феррованадий
Ъ Ферроникель,

Никелевый штейн
Ъ Карбид кальция
Ъ Карбид кремния
Ъ Корунд, Бакор

Комплект поставки печи
Ъ Механическая часть печи
Ъ Гидравлическое оборудование
Ъ Высоковольтное оборудование
Ъ Тиристорные и транзисторные

ВЬІПРЯМИТЄЛИ

Ъ Силовой трансформатор
Ъ Низковольтное оборудование
Ъ Система автоматического

управления печи
Ъ Вспомогательное оборудование

(загрузочные устроиства, ковши
сталевозы И т.п.)

АКУУМНЬІЕ ДУҐОВЬІЕ ПЕЧИ, ЭЛЕКТРОШЛАКОВЬІЕ ПЕЧИ
Функции системы управления

1. Контроль и управление механизмами печи
2. Контроль и управление гидростанцией
3. Контроль параметров технологического процесса
4. Программное управление вводимой мощностью
5. Автоматическое зажигание дуг и ликвидация короткого замыкания
6. Защита И диагностика оборудования, аварийная сигнализация

8. Автоматическое определение окончания периодов плавки
9. Представление актуальной информации в удобной форме на ЖК дисплее
10. Регистрация параметров , паспортизация и протоколирование плавки
11. Интеллектуальная поддержка при выборе режима
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электрошлаковых, вакуумных дуговых, вакуумных индукционных, вакуумных печей сопротивления
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Использование современных технологий '*-~_ж_
проектирования позволяет создавать новое ""`
оборудование высокого качества и в короткие сроки.
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Специально разработанная Программа позволяет
моделировать процеоо перегиешиеания жидкого

металла е дугоеои печи
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Процесс проектирования - привязка типовои печи разработки КОМТЕРМ
создание уникальной установки по техническим требованиям заказчика
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Все конструкции и механизмы перед поставкои проходят два
этапа проверки
1 Компьютерное моделирование всего комплекса
2 Контрольная сборка ответственных компонентов в железе
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Быстрое расплавление Шихты, симметрия теплового ' -- __ - - - -- - ' ” =
поля, экономия огнеупоров и электроэнергии -
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ТЄІКИМ Обр21ЗОМ, МЫ ПОСТЗВЛЯЄМ ТОЛЬКО 0ПрОбОВ8.ННЬІЄ И ИСПЬІТЕІННЫЄ МЄХЕІНИЗМЬІ,результат комплексного использования компьютерных
технологии проектирования и управления. КОНСТРУКЦИИ ПЄЧИ



электродуговые печи

105275 г.Москва, 5-я ул.Соколиной горы, д.18, корп. 1, тел/факс (495) 366 32 34 +7(499) 748 95 65+7
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